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Bedienfeld 1 LED-Display ,,Temperatur® Ihre Notizen
2 Dioden ,extra 1, extra 2¢

3 Eingabe-Display

4 Taste ,,Datum/Uhrzeit*

5 Taste ,f1“

6 Taste ,info“

7 Taste ,extra 1¢

8 Taste ,,extra 2

9 Taste ,display”

10 Taste ,,start*

11 Taste ,,hold“

12 Taste ,stop*

13 Programm-Aufruftaste (,,prog)

14 Programm-Speichertaste (,,mem®)
15 Taste ,,cursor®
16 Taste ,clear”

17 Cursortasten zum Anwéhlen von

Programmwerten

18 Zifferntasten,,0-9“

19 Taste ,enter”
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lhre Notizen Eigenschaften

Der Program Controller C 40 ist ein elek-

tronischer Programm-Regler, der eine

prazise Steuerung ihrer Brenn- bzw.

Warmebehandlungsprozesse ermog-

licht. Der Regler verflgt tber:

* 9 Programme mit je 18 Segmenten,
die Sie individuell programmieren
und abspeichern kénnen

* zwei Extra-Funktionen, die wahrend
eines Prozesses zugeschaltet wer-
den kénnen

¢ Zeitschalt-Automatik flr eine pro-
grammierbare Startzeit

« LCD-Display mit 4 Textzeilen

* Programmierung von Datum und
Uhrzeit

* Digitale Schnittstelle RS 485 zum
Anschluf3 an einen PC

Sicherheit

Der Program Controller verfligt (iber eine
Reihe von elektronischen Sicherheitsein-
richtungen. Tritt eine Stérung auf, schal-
tet der Ofen automatisch ab und es er-
scheint eine Fehlermeldung im LED-Dis-
play. Nahere Informationen hierzu erhal-
ten Sie auf Seite 20 im Kapitel ,,Feh-
lermeldungen®.

Program Controller
einschalten E

Der Program Controller ist betriebsbe-
reit, wenn der Steuerstromschalter auf
Ein steht.

Im LED-Display erscheint die Ofen-
temperatur (hier z.B. 40 °C).

Im Eingabe-Display erscheint das Pro-
gramm-Startbild mit Informationen zum
zuletzt abgearbeiteten Programm. Na-
here Erlduterungen finden Sie auf Seite
6 im Kapitel,,Das Eingabe-Display*.
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Bevor Sie ein Programm eingeben, Uber-
prufen Sie die werkseitig eingestellten
Werte fur Datum und Uhrzeit.

Betatigen Sie die Taste Datum/Uhrzeit,
im Eingabe-Display erscheint der werk-
seitig eingestellte Wert fiir Datum und
Uhrzeit.

Datum bzw. Uhrzeit falsch?
Betatigen Sie die Taste cur; im Einga-
be-Display blinkt der eingegebene Tag
unter date.

Mit den Tasten links/rechts wahlen Sie
die Stelle an, die Sie andern mochten
und geben mit den Zifferntasten 0 - 9
den gewinschten Wert ein.

Betatigen Sie nach jeder Anderung die
Taste enter, um die Werte zu speichern.

Mit der Taste Datum/Uhrzeit oder disp,
kommen Sie zurlck in das Programm-
Startbild.

Eingabedisplay
mit holdback

Eingabedisplay
mit °C/h bzw. min

Programm-
Startbild

Durch mehrmaliges Betéatigen der Taste
dispkonnen Sie sich verschiedene Bil-
der anzeigen lassen.

Die folgenden Beispiele geben Ihnen ei-
nen Uberblick (iber die Darstellungs-
maoglichkeiten und deren Bedeutung.
Hinweis:

Das Eingabedisplay Holdbackerscheint
nur, wenn holdback on 1in der Konfigu-
rationsebene 0 aktiviert ist. Nahere An-
gaben siehe Konfigurationen édndern
auf Seite 17.

Program Controller C40

Beispiel 3
Im zweiten Beispiel haben Sie die Funktion Holdbackkennengelernt. Die beson-
deren Eigenschaften, namlich den Vorteil eines sogenannten Holdback-Bandes
lernen Sie jetzt kennen. Sie kénnen bei der Eingabe eines Programms jedem Seg-
ment ein eigenes Holdback-Band zuweisen. Ein Holdback-Band wird in °C defi-
niert und beschreibt den Temperaturbereich ober- und unterhalb einer vorgegebe-
nen Soll-Temperatur. Soll z.B. auf eine Arbeitstemperatur von 1000 °C aufgeheizt
werden und Sie haben in diesem Segment ein Holdback-Band von 20 °C eingege-
ben, wird bereits bei 980 °C das nachste Segment abgearbeitet. Innerhalb dieses
folgenden Segments wird der Ofen weiter aufgeheizt, bis er die vorgege-
bene Soll-Temperatur erreicht hat. Ein Holdback-Band ist dann sinnvoll, wenn
durch Art, Menge, Gewicht oder sonstiger physikalischen Eigenschaften des Be-
satzes der Ofen die vorgegebene Temperatur langsamer erreichen wird als das
Programm vorgibt.

Ein Holdback-Band wird in der Regel bei aufwendigeren Regelungsprozessen (z.B.
Mehrzonenregelung etc.) eingesetzt.

Wir empfehlen, bei linearen Aufheizphasen und Haltezeiten das Holdback-Band
nicht zu eng zu setzen (= 10 °C).

Beginn der Haltezeit Beginn der Haltezeit Ende der Haltezeit ~ Ende der Haltezeit
nach Programm | nach Erreichen des nach Programm nach Istwert
| Holdback-Bandes /

Temperatur \ J e
¥
H
Sollkurve & : =5\
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Eingabe-Display mit h:min

In diesem Eingabe-Display kénnen Sie
die Programmwerte flr Autheiz-, AbkUhl-
haben, arbeitet der Program Controller C40 alle eingegebenen Werte zeitabhan- bzw. Haltezeit in Stunden und Minu-
gig ab. Das bedeutet: das nachste Segment eines Programms wird dann abgear- teneingeben.

beitet, wenn die vorgegebene Zeit eines Segments abgelaufen ist. Erreicht der 1 aktuelle Programm-Nummer

Ofen den Temperatur-Sollwert nicht in der vorgegebenen Zeit, heizt der Ofen weiter 2 Datum / Uhrzeit des letzten Pro-

und die bereits abgearbeitete Zeit des folgenden Segments verkirzt sich entspre- grammstarts
chend. Segment-Nummer

Anfangs-Temperatur des Segmentis
End-Temperatur des Segments
Aufheiz-, Abklhl- bzw. Haltezeit des
Segments in Stunden/Minuten

Wie Sie die folgenden Segment-Zeiten ahnlich der temperaturabhangigen Bearbei-
tung anpassen konnen, finden Sie in unserem dritten Beispiel.

(=204 ) I - W ¥ ]

Eingabe-Display mit Holdback

In diesem Eingabe-Display kénnen Sie
den holdback definieren.

1 aktuelle Programm-Nummer

2 Datum / Uhrzeit des letzten Pro-
grammstarts

Segment-Nummer
Anfangs-Temperatur des Segments
End-Temperatur des Segments
Holdback des Segmentsin °C

Wi
B
-

e
Wi

o2 I8 ) I - JL ]

Beginn der Haltezeit Ende der Haltezeit
\ 0
Y i

Temperatur \ B

Eingabe-Display mit Rate (°C/h) und
Haltezeit in min

Soll Ihr Programm mit einer bestimm-
ten Rate, also mit °C/h (Stunde) auf-
heizen, wahlen Sie dieses Eingabe-Dis-
play. Gleichzeitig wird hier die Haltezeit
immer in Minuten eingegeben.
aktuelle Programm-Nummer

Datum / Uhrzeit des letzten Pro-
grammstarts

Segment-Nummer
Anfangs-Temperatur des Segments
End-Temperatur des Segments
Rate des Segments in °C/h bzw.
Haltezeit des Segments in Minuten

Sollkurve

Rt

"

/
/

Verklrzung® der Zeit

Zeit

mm»wwwmwnnnnn-----—u;'g

Segment 1 Segment 2
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... Sie einen Holdback definieren wol-  Hierzu erst einmal einige Erlauterungen:
Programm-Startbild

len?
Diese Display-Anzeige stellt alle wesent- Mit dem Program Controller C40 haben
lichen Informationen eines aktuellen oder Sie die Méglichkeit, Ihre Programme
zuletzt abgearbeiteten Programms dar. temperatur- oder zeitabhangig arbeiten
‘,12 aDktueHe F’E)ﬁramm;jNunwlmer = zu lassen. Um die Bedeutung tempe-
gritnlirrgsﬂtans{zen B gre ratur- oder zeitabhangiger ProzeR-
s S verlaufe be_ssr_ar velrstehen zZu kbn_ngn,
4 Anfangs-Temperatur des Segments lbeschten Sf|‘e b:te d[|)e foigclalnden e
5 End-Temperatur des Segments e bz, graiiscnen Parsteliungen.
6 aktueller Programm-Sollwert
7 verbleibende Zeit des Segments ST
Beispiel 1
Startzeit eingeben Der Program Controller bietet Ihnen die Wenn Sie in der Konfigurationsebene 0 die Funktion holdback on 0 eingestellt
Maoglichkeit, ein Programm zu einem haben, arbeitet der Program Controller C40 alle eingegebenen Werte temperatur-
bestimmten Zeitpunkt zu starten. Diese abhéngig ab.

Startzeit setzt sich zusammen aus dem
Tag und der Uhrzeit des gewlnschten
Programmstaris.

Das bedeutet: das nachste Segment eines Programms wird erst dann abgearbei-
tet, wenn die Soll-Temperatur erreicht ist. Erreicht der Ofen den Sollwert nicht in
der vorgegebenen Zeit, wird die Zeit des folgenden Segments um die Zeit verlan-
gert, die der Ofen zusatzlich benétigt hat.

Da der Program Controller einen verzo-
gerten Programmestart nach den vorhan-
denen Werten er‘ 'n'tegnerten phr ermit- Beginn der Haltezeit Ende der Haltezeit

telt, beachten Sie bitte noch einmal das nach Programm Beginn der Haltezeit  nach Programm Ende der Haltezeit

Kapitel,,Datum/Uhrzeit eingeben® auf \ nach Istwert . nach Istwert
Seite 6. Temperatur f i

S~
-

Sollkurve

Waéhlen Sie mit der Taste disp ein Ein-
gabe-Display (siehe Seite 7/8) an.

L™
R R SR el R Rk
i it : L
LVerlangerung® der Zeit &%

\stktjrve
Betatigen Sie die Taste cur; im Einga-
be-Display blinkt der Tag, Monat oder
Stunde/min.

Zeit

-

o o

Geben Sie mit den Zifferntasten 0 — 9 LUl LUk
Startdatum und Uhrzeit ein.
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S04 Ta = 1250 °C
Tb = 1250 °C
Haltezeit — 0h:25min

S05 Ta = 1250 °C
Tb = 1000 °C
Zeit = 3h:30min
Rate = 71°C/h

S06 Ta = 1000 °C
Th = 800°C
Zeit — 5h:00min
Rate = 40 °C/h

electronic

Nach Erreichen der 1250 °C wird die
Temperatur 25 min gehalten.

Der Ofen kahlt in 3 Stunden, 30 min von
1250 °C (Ta) auf 1000 °C (Th) ab. Gleich-
zeitig ist die Funktion extra (z.B. Kuhl-
geblase) zugeschaltet.

Hier kihlt der Ofen in 5 Stunden von
1000 °C (Ta) auf 800 °C (Tb) ab. Die
Funktion wurde nach Erreichen dieses
Segments automatisch ausgeschaltet.
Nach dem Segment-Ende schaltet der
Ofen aus undim Programm-Startbild des
Program Controllers erscheint der Sta-
tus END.

Was ist zu tun, wenn ...

... das Programm zu einem spateren
Zeitpunkt starten soll?

... Sie die Haltezeit in einem laufenden
Programm verlangern wollen?

...im LED-Display eine Fehlermeldung
erscheint?

20

Geben Sie im Eingabe-Display die ge-
wunschte Startzeit ein und betatigen Sie
die Taste start.

Zur Erklarung ein Beispiel:

Die Haltezeit, die Sie verlangern wollen,
hatte urspringlich eine Dauer von 30 min.
Hiervon sind bereits 20 min abgearbei-
tet. Wenn Sie jetzt die Haltezeit z.B.
um 10 min verlangern wollen, geben Sie
20 min ein.

(10 min verbleibende Zeit + 10 min
Verldangerung der Haltezeit =20 min)

Prufen Sie den Status der Fehlermel-
dung gem. Bedienungsanleitung. Lant
sich der Fehler nicht beheben, notieren
Sie sich die Fehlermeldung sowie die
Angaben des Typenschildes Ofen/Pro-
gram Controller und wenden sich an den
zustandigen Kundendienst oder direkt an
Nabertherm.

Program Controller C40

Nach jeder Eingabe eines Wertes ist
die Taste enter zu betatigen. Der Cur-
sor springt dann automatisch in den
nachsten Programmabschnitt.

Programm eingeben

Der Program Controller verflugt Gber 9
Programme mit je 18 Segmenten, die
Sie individuell programmieren und ab-
speichern kénnen.

Die Programm-Eingabe erfolgtimmer in
einem der Eingabe-Displays. Nahere In-
formationen siehe Seite 6, ,Das Einga-
be-Display*.

Wahlen Sie mit der Taste disp das ge-
wulnschte Eingabe-Display an.

Betatigen Sie die Taste cur, im Einga-
be-Display blinkt der Tag, Monat oder
Stunde/min.

Mit den Tasten links/rechts bzw. hoch/
runterkonnen Sie direkt die gewlnsch-
ten Stellen in der Tabelle anwahlen und
mit den Zifferntasten 0 — 9 Programm-
werte eingeben.

Betatigen Sie die Taste enter nach je-
der Anderung, um die Werte zu spei-
chern.

Durch Betatigen der Tasten hoch/runter
konnen Sie die im Eingabe-Display nicht
sichtbaren Segmente anwahlen.

Hinweis:

Wir empfehlen, den Wert 000 als An-
fangstemperatur Tain Segment 1 nicht
zu andern.
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Programmbeispiel

Das folgende Programm wurde wahllos zusammengestellt und besteht aus sechs
Programmabschnitten (Segmenten). Maximal 18 Segmente in einem Programm
sind moglich.

Holdback eingeben

Mit dem Program Controller kénnen Sie
einen Holdbackeingeben, sofern in der
Konfigurationsebene 0 holdback on 1
(s. Seite 17) definiert ist. Der Holdback
ist die maximal zugelassene Tempera-
tur-Abweichung des Istwertes vom vor-

Programmbeispiel

gegeben Sollwertin jedem Segment.

Eine detaillierte Beschreibung der Funk-
tion Holdback finden Sie auf Seite 25
unter ,,Was ist zu tun, wenn...".

Betatigen Sie die Taste disp, bis das
Eingabedisplay Holdbackerscheint.

Betatigen Sie die Taste curund bewe-
gen Sie mit den Tasten hoch/runterdie
gewulnschten Positionen an.

Geben Sie mit den Zifferntasten 0-9 die

10

werden soll.

Die LED extra 1 bzw. extra 2 neben
dem LED-Display Temperaturblinkt.

B

A

| 1250
| 1000 —

800

400 —

: ; T \ ] 1 T i, himin
gewlnschten Werte ein. | Seg.01 Seg.02 Seg.03 Seg.04 ' Seg.05 Seg.06 °C/h,min
- Betatigen Sie die Taste enter nach je- S01 Ta = 000°C Der Ofen heizt nach dem Programmestart
g der Anderung, um die Werte zu spei- Tb = 400°C linear von der aktuellen Ist-Temperatur
chern. Zeit = 6h:00min (Ta) des Ofens in 6 Std. auf 400 °C (Th)
Rate = 66 °C/h auf. Die Rate betragt 66 °C/h (Stunde).
Extra-Funktionen aktivieren Der Program Controller verfugt Uber zwei S02 Ta = 400 °C Nach Erreichen der 400 °C wird die Tem-
Extra-Funktionen™, die automatisch oder Tb = 400°C peratur 30 min gehalten.
manuell zugeschaltet werden kénnen. Haltezeit = 0h:30min
Automatisches Zuschalten:
T Betatigen Sie die Taste extra 1 bzw. S03 Ta = 400°C Dain diesem Segment keine Aufheizzeit
extra 2 bei der Programmierung in dem Tb = 1250 °C definiert wurde, heizt der Ofen mit voller
e Segment ( Ta, Tb oder h:min bzw. Zeit = 0h:00min Leistung von 400 °C (Ta) auf 1250 °C
= °/h,min), in dem die Funktion aktiviert Rate = ---°C/h (Th) auf. Die Rate kann nicht ermittelt

werden, da die Aufheizzeit von der Art
und Menge des Beschickungsgutes
sowie vom Ofentyp abhangt und somit
sehr unterschiedlich sein kann.

19
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Technische Daten

Tmax:

Messeingang:
Uberspannungskategorie:
Umgebungsbedingungen:

Reinigungsbedingungen:

Schutzklasse:
Netzausfallverhalten:

Rechnerische Auflésung des
Temperaturgradienten:

electronic

je nach Ofentyp werkseitig eingestellt

Typ Koder S

Klasse Il

Temperatur: 5 °C - 40 °C nach EN 60204,

Teil 1

Luftfeuchtigkeit: 30% - 95%

Gerat spannungsfrei schalten, mit

feuchtem Tuch reinigen

Schutzklasse 2 / schutzisoliert

bei auto START 0:

In der Vorlaufzeit (wait)

¢ Programm wird fortgesetzt

Ofentemperatur < 100 °C:

* bei < 4 sec = Programm wird fortge-
setzt

* bei >4 sec = Programmabbruch

Ofentemperatur > 100 °C und

Temperaturabfall < 20 °C:

* Programm wird fortgesetzt

Ofentemperatur > 100 °C und

Temperaturabfall > 20 °C:

* Programmabbruch

bei auto START 1:

* Programm wird forigesetzt

auf volle Minuten

Nenndaten

Typ:

Relaisausgange:
Versorgungsspannung:
Absicherung:

C40

220-250V - 6A (potentialfrei)
220-250V - 50/60 Hz, 8 VA
100 mAT

Program Controller C40

Bei der Programmierung des nachsten
Segmentes wird die Funktion extra 1
bzw. extra 2 automatisch deaktiviert und
die LED erlischt.

Manuelles Zuschalten:

Durch manuelles Zuschalten wahrend
eines Programmablaufes kann die Funk-
tion extra 1bzw. extra 2 jederzeit akti-
viert oder deaktiviert werden.

Nach dem Segmentende, in der die

Funktion extra 1 bzw. extra 2 zu-

geschaltet wurde, erlischt die LED ne-

ben dem LED-Display Temperaturund
die Funktion wird automatisch
deaktiviert.

* z.B. Kuhlgeblase, akustisches Si-
gnal. Die Funktion muf3 Bestandteil
der Schaltanlage sein (als Option lie-
ferbar).

Programm speichern

™
)

»

of-f=]~
)
E

Alle eingegebenen Programmwerte kon-
nen im Festspeicher des Program
Controllers abgelegt werden.

Betéatigen Sie die Taste mem; im Ein-
gabe-Display blinkt die zuletzt gespei-
cherte Programm-Nummer.

Geben Sie den gewlnschten Speicher-
platz 1 — 9auf der Zifferntastatur ein und
betatigen Sie die Taste enter.

Wenn ein Programm auf einem der Spei-
cherplatze 1 — 9 abgelegt wurde, kann
dieses Programm jederzeit erneut auf-
gerufen werden.

Betatigen Sie die Taste prog; im Einga-
be-Display blinkt die zuletzt abgearbei-
tete Programm-Nummer.
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Geben Sie mit den Zifferntasten 1 -9
die gewunschte Programm-Nummer ein
und betatigen Sie die Taste enter.

Alle gespeicherten Programmwerte er-
scheinen im Eingabe-Display.

Nachdem das gewunschte Programm
aufgerufen wurde, kann das Programm
gestartet werden.

Betatigen Sie die Taste start, im Einga-
be-Display erscheint das Programm-
Startbild mit dem Status RUN und das
Programm arbeitet die eingegebenen
Werte ab.

Wenn Sie einen verzégerten Programm-
start eingegeben haben (Startzeit), er-
scheint im Programm-Startbild der Sta-
tus WAIT.

Ist die Startzeit erreicht, andert sich die
Anzeige in den Programmstatus RUN
und das Programm arbeitet die einge-
gebenen Programm-Segmente ab.

Alle eingegebenen Programmwerte kon-
nen jederzeit, also auch wahrend eines
laufenden Programms, angesehen wer-
den.

Befindet sich der Program Controller in
einem laufenden Programm, erscheint
vor dem Segment, das aktuell abgear-
beitet wird, das Zeichen ,,>*.

Mit der Taste disp kénnen Sie auch wah-
rend eines laufenden Programms die
verschiedenen Anzeigen im Eingabe-
Display anwahlen.

B

(

Typenschild Ofen

Ty

[Pne]cswrooon — " TRICE]

penschild Controller

Program Controller C40

Die Fehlermeldung F7 erscheint, wenn
die Isttemperatur 50 °C hoher ist, als die
maximale Arbeitstemperatur. Diese Feh-
lermeldung wird nur dann ausgelést,
wenn die Ofentemperatur 700 °C bereits
Uberschritten hat. Im Eingabe-Display
erscheint der Text , Temperatur zu
hoch*.

Maogliche Ursache dieses Fehlers ist:

¢ Das Schaltschitz ist defekt

Die Fehlermeldung F8 bis F8.8 er-

scheint, wenn ein Systemfehler im Pro-

gram Controller vorliegt. Im Eingabe-Dis-

play erscheint der Text,,Systemfehler*.

Ursache kann sein:

* Der Datenweg zur MeB3karte ist unter-
brochen

* Der RAM- oder ROM-Speicher ist feh-
lerhaft

Ist eine Fehlerbeseitigung nicht mog-
lich, wenden Sie sich bitte an lhren
zustandigen Kundendienst oder di-
rekt an Nabertherm.

Fur eine zligige Bearbeitung wird grund-

satzlich benétigt:

¢ Angabe der Fehlermeldung, die im
LED-Display angezeigt wird

* Angaben des Typenschildes (Ofen
und Program Controller)
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Fehlermeldungen
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Tritt eine Stérung im Program Controller
auf, schaltet der Ofen ab und es er-
scheint eine Fehlermeldung im LED-Dis-
play Temperatur. Im Eingabe-Display
erscheint eine Textmeldung. Diese Feh-
lermeldung fuhrt haufig zu einer sehr ein-
fachen Fehleranalyse und Beseitigung
des Fehlers.

Folgende Fehlermeldungen kénnen im
LED-Display auf eine Stérung hinweisen:

Die Fehlermeldung F3 erscheint, wenn

eine Stérung im TemperaturmeBkreis

vorliegt. Im Eingabe-Display erscheint

der Text,,Fehler Thermoelement”.

Maégliche Ursachen sind:

* Thermoelement ist defekt

* Die Ausgleichsleitung zum Thermoele-
ment ist defekt

Die Fehlermeldung F4 erscheint, wenn

das Thermoelement falsch angeschlos-

senwurde. Im Eingabe-Display erscheint

der Text, Th.E falsch gepolt*.

Ursache ist:

¢ Die Thermoelement-Anschlisse sind
verpolt.

Die Fehlermeldung F6.7 bis F6.8 er-
scheint, wenn ein Systemfehler im Pro-
gram Controller vorliegt. Im Eingabe-Dis-
play erscheint der Text,, Systemfehler*.
Ursache kann sein:

* Der Program Controller ist defekt

» Esliegen externe Netzstérungen vor
Bitte schalten Sie den Program
Controller bei dieser Fehlermeldung ggf.
mehrfach kurz aus- und erneut ein. In
den meisten Fallen wird die Stérung
durch diese Mal3nahme bereits behoben
und das Programm automatisch fortge-
setzt.

Program Controller C40

Programm anhalten

-
"
)=
<
Re
OB
>

Ein Programm kann jederzeit angehal-
ten werden.

Betatigen Sie die Taste hold; im Pro-
gramm-Startbild erscheint der Status
hold. Derim Program Controller ange-
zeigte Sollwert (Tp=xxx °C) wird aus-
geregelt und gehalten, bis das Pro-
gramm fortgesetzt wird.

Mit der Taste startwird das Programm
fortgesetzt.

Ein Programm kann entweder automa-
tisch oder manuell beendet werden.

Automatisches Programmende:
Beim automatischen Programmende ist
das eingegebene Programm komplett
abgearbeitet. Im Eingabe-Display er-
scheint der Status END.

Manuelles Programmende:

Manuell beenden Sie ein Programm
durch Betatigung der Taste stop; im Pro-
gramm-Startbild erscheint der Status
STOP.

Achtung:
Bei jedem Programmende bleiben die
eingegebenen Werte gespeichert.

Programmwerte dndern

Alle Programmwerte kénnen jederzeit
individuell geandert werden.

Bei Eingabe eines Programms:
Nachdem Sie das Programm, das Sie
andern mochten, aufgerufen haben, be-
wegen Sie die Cursor-Tasten links/
rechts bzw. hoch/runter an die entspre-
chenden Stellen im Eingabe-Display, die
Sie andern mochten.
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Geben Sie mit den Zifferntasten 0-9die
gewlnschten Werte ein.

Betatigen Sie die Taste enter nach je-
der Anderung, um die alten Werte zu
tberschreiben und die neuen Werte in
dem Festspeicher abzulegen (siehe
Kapitel ,,Programm speichern®).

Im laufenden Programm:
Bevor Sie hier Werte andern kénnen,
mussen Sie das Programm anhalten.

Betatigen Sie die Taste hold, das lau-
fende Programm wird angehalten und im
Programm-Startbild erscheint der Sta-
tus hold.

Wahlen Sie mit der Taste dispdas Ein-
gabe-Display an, mit dem Sie eine Rate
definieren kénnen (siehe Kapitel ,,Das
Eingabe-Display®).

Betatigen Sie die Taste cur; der einge-
genden Segmentes blinkt und vor dem
aktuellen Segment erscheint ein H
(=halt/hold).

Bewegen Sie die Cursor-Tasten links/
rechtsbzw. hoch/runteran die entspre-
chenden Stellen im Eingabe-Display, die
Sie andern mochten.

Geben Sie mit den Zifferntasten 0-9 die
gewunschten Werte ein.

Betatigen Sie die Taste entersowie die
Taste start, das Programm wird unter

Program Controller C40
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Adresse (1-32)

In der Adresse wird die Belegung der
digitalen Schnittstelle RS 485 definiert.
Es ist darauf zu achten, daf3 dieselbe
Adresse angegeben werden muf3, wie
am angeschlossenen PC. Nahere Infor-
mation hierzu entnehmen Sie dem fol-
genden Kapitel Digitale Schnittstelle
RS 485.

Sprache der Fehlermeldungen

english =01
deutsch =02
francais =03
espanol =04
Hinweis:

Um die eingestellten Werte zu andern,
betatigen Sie die Taste cur. Mit den Ta-
sten rauf/runter kbnnen Sie die ge-
winschte Stelle anwahlen. Mit der Ta-
ste dispverlassen Sie diesen Bereich.

Zum Definieren der gewiinschten Spra-
che betatigen Sie die entsprechenden
Zifferntasten.

Der Program Controller verfligt an der
Rickseite des Gehauses Uber eine di-
gitale Schnittstelle RS 485. Diese
Schnittstelle ermdglicht den Anschluf3
an einen handelsublichen PC. Bei Ver-
wendung entsprechender Regelungs-
Software lassen sich alle Programm-
eigenschaften des Program Controllers
damit auch extern komfortabel regein.
Nahere Information zur digitalen Schnitt-
stelle RS 485 und entsprechender Soft-
ware flir den Einsatz am PC fordern Sie
bitte direkt an.




